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1. UVOD
V tomto projektu je pojednano rozsifeni stavajiciho systému potrubni posty z nové
zbudovaného objektu do stavajici laboratofe. Projekt vychdzi ze specifikace stavajiciho
systému a soucasnych pozadavkl na transport vzorka dle nejnovéjsi technologie. V projektu je
zpracovano komplexni feseni problému. Veskera stavebni povoleni a ohlasky zajisti investor.

2. POPIS STAVAJICIHO SYSTEMU
Systém potrubni posty ve spolecnosti Al Invest piepravuje horké vzorky od peci do
laboratofe. Cast transportniho potrubi je vedeno po nové zbudovaném potrubnim mosté a &ast po
venkovnich sténach objekta.

3. POZADAVKY RESENI
Pozadavek na rozsifeni stavajiciho systému potrubni posty vznikl na zakladé pozadavku
spolecnosti na zkvalitnéni vyrobniho procesu transportem vzorkii do laboratoie.

4. OCHRANA ZDRAVI A BEZPECNOST

Pii provadéni praci a montaze je nutné dbat pravidel bezpecnosti prace,
ochrany zdravi montaznich pracovnikli a ostatnich osob na pracovisti. Pracovnici jsou povinni
vzdy pouzivat vSech ochrannych a bezpecnostnich pomucek, které jsou predepsany pro prace s
nebezpenym naradim, chemikaliemi, nebo v nebezpecnych prostiedi.

Pii instalaci, servisnich ukonech a provozovani systému se musi dodrzovat zakladni
pravidla bezpecnosti prace podle vyhlasky ¢. 48/82 Sb.

Montézni, nebo servisni prace na elektrozatizeni, nebo elektroinstalaci smi provadét pouze
pracovnici s opravnénim dle vyhl. ¢.50/78 sb.

5. POTRUBNi ROZVODY

Nové potrubni rozvody budou vedeny v novém objektu ALFAGEN po konstrukcich a
potrubnich lavkach.

Venkovni rozvody budou vedeny po potrubnich mostech, nebo po obvodu budov.

Potrubni rozvody jsou provedeny z trubek @ 70x3 material 11 373.0 CSN 42 6714.3 v
délkach max. 6000 mm. P#imé useky mohou byt vodorovné a svislé. V obou ptipadech jsou vnitini
hrany trub opatfeny radiusy R1, kolmost ¢el 0,5 mm.

Potrubni oblouky budou pouzity pro piekonani 90° zatacek na dopravni trase s polomérem
oblouku 1500 mm. Oblouky jsou vyrobeny za stejnych trubek jako pfimé useky. Je-1i nutné nékde
provést prechod potrubi z jedné urovné do druhé (odskoceni) je mozné potrubi ohnout montdzné
do pozadovaného tvaru. V téchto piipadech se musi vyrobené oblouky zkouSet na prichod
kalibrem.

Rozebiratelnym spojen budou spojovany jednotlivé trubky a oblouky. Jednd se o svérny
spoj mezi dvéma konci dopravniho potrubi, ktery sestava z trubkového télesa, dvou ptirub, dvou
"0" krouzki a ¢tyf Sroubli 8x110 s maticemi a podlozkami. Spoj se nasazuje pfes oba konce
spojovanych trub tak, aby dé€lici rovina lezela uprostied spoje. Spoj je titeba dotahnout tak aby mezi
Celem télesa a ptirubou zlstala viile max. 0,5 mm.



Kompenzatory jsou soucastmi piimych usekti dopravniho potrubi. Jejich ukolem je
kompenzovat (vyrovnavat) délkové rozdily, vzniklé v zavislosti na proménném teplotnim rezimu,
ve kterém se dopravni potrubi nachdzi. Montuji se ve vzdalenosti cca 50 m. Kompenzator sestava
ze dvou dili — trubek, které maji profrézovany ctyii podélné drazky. Oba dily jsou do sebe
zasunuty. Maximalni zasunuti obou dili je 80 mm, minimalni 25 mm. Pracovni délka je 55 mm.
Kompenzatory se montuji na dopravni potrubi pomoci rozebiratelnych spoji.

6. SPECIFIKACE STANIC SYSTEMU

Jelikoz pracovisté slévarny je z technologického hlediska specifické, musi byt stanice
dodané do nového systému potrubni posty na tento fakt piipraveny. Stanice je technologicky celek,
se kterym piichazi do styku samotné obsluha systému. Zadani pozadavku na odeslani ptepravniho
pouzdra, nebo piijem doruceného pouzdra musi byt co nejjednodussi a lehce vysvétlitelny.

Stanice budou s celokovovou konstrukei skiin€ s antikorozni tpravou povrchu, ovladany
elektronicky, k tomu uzivaji vlastni mikroprocesorovou logiku. Dale je stanice opatiena
bezkontaktnimi snimaci poloh Soupéte, bezkontaktnim potrubnim ¢idlem oznamujicim systémové
centrale pruchod piepravniho pouzdra, elektronickou ochranou vzpticeni pouzdra. Stanice musi
umoznit samostatné uvolnéni vzpticeného pouzdra.

Pti odesilani pfepravniho pouzdra staci obsluze vlozit pouzdro do odesilaciho zasobniku.
Samotné odeslani musi provést systém sam, bez dalSiho pokynu, ¢i zadani obsluhou. Pfijaté
pouzdro bude stanici vysunuto na piijimaci konzoli.

Stanice budou opatfeny servisni funkci, tak aby jednotlivé servisni pokyny a pfezkouseni
mohl provadét technik pfimo u stanice. Do této funkce je nutné zajistit pristup pouze technikovi
(opatfit tuto funkci pfistupovym heslem, pfipadné osobni identifikaci kartou). Umisténi stanic je
patrné z vykresové dokumentace.

Specifikace:
Maximalni dopravni vzdalenost 2000 m
Dopravni rychlost 10-30 m/s-!
Max. hmotnost dopravovaného pfedmétu 500 g
Teplota dopravovaného predmétu 1073 K (800 °C)
Lozny prostor dopravniho pouzdra 2 46,5 x 95 mm
Vnéjsi primér dopr. pouzdra = 60,5 mm
Svétlost potrubi 64 mm
Tlak vzduchu 0,4 -0,63 MPa
Spotteba vzduchu 180—450Nm3/hod-1
Cistota vzduchu — okatost sita maximalni 0,2 x 0,2 mm
Rozvodna soustava 1L+N+PE ~ 50 Hz 230 V/0,2kW
Napéti snimact: 24 Vss

7. STAVEBNI PRIPRAVENOST
Investor, nebo ostatni profese tohoto projektu zajisti tuto stavebni pfipravenost:
1. Veskera stavebni povoleni a ohlasky

8. ZAVER
Veskery pouzity material, pracovni postupy a provozni zkousky musi byt provedeny podle
platnych CSN, resp. podminek a zadani investora a provozovatele.

Soucasti dodavky budou vsechny potitebné zkousky, dodavatelskd dokumentace, navody k
obsluze a zaskoleni obsluhy v ¢eském jazyce.



Vseobecné principy dodavky:

K vytvoreni nabidky na dodavku a realizaci je nezbytné vychdazet ze vSech ¢asti této
projektové dokumentace a specifikace ve vykazu vymér

Zarizeni musi splhovat vSechny popsané vykonové parametry a funkce dle projektové
dokumentace a prislusnych norem, vyhlasek a predpist a specifikaci ve vykazu vymeér a
k zarizeni musi byt dodany vsechny potiebné atesty, certifikaty a revize.

Dodavka zafizeni se predpoklada véetné kompletni montaze, souvisejiciho doplikového
a montazniho materialu a uvedeni do provozniho stavu.

Soucasti dodavky musi byt vSechny potfebné zkousky (individudini v pridbéhu montaze,
komplexni zkouska, kapacitni zkouska), dodavatelskda dokumentace (dle potieby vyrobni
dilenska dokumentace), ndvody — manuadly k obsluze a udrzbé, zaskoleni obsluhy a
udrzby, vSe v Ceském jazyce.

Vsechny vyrobky a zafizeni pouZita pfi realizaci stavby musi splfiovat podminky stanovené
zakony, vyhlaskami a normami.



